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Navod k obsluze

POZOR! Pied pouzitim zafizeni si peclivé
A pro¢téte tento navod a prilozenou
brozurku o bezpeénosti pii praci. Pokud
v nékterém pfipadé nemate jistotu, jak tento

pristroj pouzivat, obrat'te se pro dalSi informace
na svého dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vSech
pokyni muze zapri¢init zasazeni elektrickym
proudem, pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Sestava
1. a. Stroje11/4",2"a3".
Polozte ohybaci ram s podporami na podlahu a previéknéte krouzek
pfes Celo vélce erpadla.
Konzolu tvaru U ustavte otvory v bloku prstence ohybaciho ramu.
Vélec Cerpala a rdm na ohybani trubek jsou nyni upevnény ve spravné
poloze.
1. b. Stroj 4.
- Polozte zakladovy nosnik na podlahu.
- Dolni pfiénik ustavte na zakladovy nosnik.
- Ustavte Cerpadlo ohybacky na zakladovy nosnik, zahaknéte dolni
kfidlo do Cerpadla a Cerpadlo vzadu zajistéte dvéma Srouby M 10.
- Ustavte na dolni pfi¢nik krajni opéry a tam, kde je to vhodné,
ohybaci matrici, kterou budete pouzivat.
- Ustavte horni pficnik na krajni opéry a zahaknéte ho do ¢erpadla.
- Do pficniki a do krajnich opér zasurite zajistovaci epy.

SESTAVA STROJE 4’

Horni pricnik .

Cerpadlo 4"

Krajni opéra se »
zajiStovacimi Cepy d

Dolni pfiénik

2. Podle praméru ohybané trubky namontujte ohybaci matrici na ¢elo
beranu. Krajni opéry musi byt umistény mezi nebo na ohybacim ramu.
Jsou upevnény pomoci zajistovacich ¢epl. Otvory v ramu umoziuji
ustaveni krajnich opér podle pozadovanych vnéjsich primérd. Otvory
jsou oznaceny shodné. Zkontrolujte, Ze zajiStovaci ¢epy krajnich opér
jsou spravné prostréeny obéma pficniky a nebo ohybacim ramem, aby
nedoslo k poskozeni.
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Ohybani

1. PInici vicko je provrtané, aby mohl odchazet vzduch. Kdykoli se
ohybacka prepravuje, musi byt toto plnici vicko pevné uzaviené, ale
pfi pouzivani musi byt trochu povolené.

2. Pfed ohybanim je trubku tfeba lehce namazat tukem. Trubka potom
klouze po krajnich opérach a ohybaci matrici. Uvolfiovaci Sroub musi
byt pevné utazeny. Cerpadlo se uvadi v éinnost pohybem paky nahoru
a dol0. Beran se vysouva a trubka se ohyba. V ohybani se pokracuje,
az je dosazen pozadovany oblouk, ale ne pfes zakfiveni ohybaci
matrice. Je tfeba pamatovat na to, ze se trubka, v zavislosti na jakosti,
ponékud vrati. To se musi stanovit podle zkuSenosti.

3. Jakmile méa trubka pozadovany tvar, povolte uvolfiovaci Sroub a beran
se automaticky odtahne. Odmontuijte jednu z krajnich opér a trubku
Ize vyjmout. Modely vybavené otevienym ramem maji tu vyhodu, ze
ohnutou trubku je mozno snadnéji vyjmout, zvlast dlouhé kusy trubek
s nékolika ohyby, ¢imz se uspofi hodné Casu.

4. Kdyz je ohyb pretazeny, Ize to opravit pomoci rovnacky. Musi se
zménit pohyb beranu a trubka vzhledem k rohovym opéram otocit.
Rovnacka je umisténa na horni ¢asti beranu a oblouk Ize nyni zatlacit
zpatky na pozadovany tvar. U ohybacky 1 1/4” nelze oblouk 90° bézné
opravit. To se rovnéz tyka stroje 3” pro trubky 2 1/2" a 3", stroje 4” pro
trubky 3" a 4".

5. Pouze pro model 3" a 4"

Pfi ohybani trubek 2 1/2", 3" a 4” je tfeba u beranu pouzit
prodlouzovaci pist, kdyZ trubka je ohnuta pfes 75°. Zdvih beranu
nepostacuje pro ohnuti oblouku 90° jednou operaci.

6. Elektrohydraulické ohybacky trubek 1 1/4”, 2", 3", 4”.
Elektrohydraulické ohybacky trubek jsou vybaveny jednofazovym
motorem na stfidavy proud 115 V, 220 V nebo 3 fazovym 380 V.
Motor mé speciélni bezpecnostni spina¢. Kdyz motor bézi, je pohyb
beranu kontrolovan pomoci uvolfiovaciho Sroubu, ktery mize byt
bud otevieny nebo zavfeny. Motor se nemusi vypinat. Stroj je rovnéz
vybaven bezpecnostnim pretiakovym ventilem. Ten je nastaven
v zavodeé tak, aby bylo mozné ohybat bez jakéhokoli problému
silnosténné trubky (parovodni trubky). Bezpeénostni pretiakovy
ventil je umistén ve skfini Cerpadla a Ize jej nastavit pouze pomoci
tlakoméru.

Ohybani vlasenkovych tvari 180°
K tomu je tfeba zvlastni pfisluSenstvi, které Ize dodat na prani.

Sestava

1. Viz pod sestava ohybacky.

2. Ohybaci matrice (180°), podle velikosti trubky, ktera se ma ohybat, se
ustavi na beran. Dale se mezi nebo do ramu ustavi desky (nahradni
ramy) se 3 valci (diaboly). ZajiStovaci Cepy krajnich opér musi byt
zasunuty do otvor(i 1 1/4” uprostfed; odnimatelny diabolo se musi
odebrat a ohybana trubka protahnout. Trubka se nyni musi dotykat
stfedniho diabola jednou stranou a tvar 180° ohybu druhou stranou.
Nyni Ize zadit s ohybanim.

Ohybani

1. Viz pod ohybanim.

2. Kdyz je oblouk vétsi nez 90°, musi se pist obratit povolenim
uvoliiovaciho Sroubu. Ustavte odnimatelné diaboly a ohybejte do
180°. Pro vyjmuti ohnuté trubky viz Ohybani.
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Udrzba

Ohybacka je dodavana s naplnénou olejovou nadrzkou. Hladinu oleje je 1.
ov3em tfeba pravidelné kontrolovat, protoze jinak bude beranu pistu pfilis
kratky. Hladina oleje musi byt vzdy na urovni dolni ¢asti plniciho hrdla.
Kdyz je tfeba olej doplnit, pouZijte vyhradné hydraulicky olej. 2.

Cisla v zavorkach se tykaji elektrickych strojti.

ZAVADA

3801(E), 3802(E), 3811(E), 3812(E), 3813(E), 3814(E)

Vystraha

Davejte pozor na to, aby krajni opéry byly vZdy ustaveny v otvorech
symetricky, podle rozméru ohybané trubky. Kdyz nebudou ustaveny
spravné, mlze se misto trubky ohnout beran a stroj se vazné poskodi.
Davejte rovnéZz pozor na to, aby Cepy krajnich opér byly fadné

ustaveny v otvorech horniho a dolniho pfi¢niku ohybaciho ramu a po
celou drahu u otevieného ohybaciho ramu.
3. Beran se nesmi vysunout za znacku vyznacenou drazkou.

Zavady, které mohou vzniknout a jak je opravit

MOZNA PRIiCINA

JAK JI OPRAVIT

1.

Beran (33) se dostate¢né nevysouva.

2. Beran (33) se vibec nevysouva.

3. Beran (33) tla¢i pouze méalo nebo viibec ne.

Paka ¢erpadla (16) se nezveda.

5. Beran (33) se pfi povoleni uvoliovaciho Sroubu

nevraci.

Z tlaéného beranu (20) unika olej.

a. Plnici vicko (37) neni dostate¢né povolené.

b. Olejova nadrzka neni dostatecné napinéna.

c. Vétraci otvor plniciho vicka (37) je ucpany.
a. Odvzdusnovaci Sroub (7) neni dost utazeny.

b. Kulicka (32) pfi tlakovani nezavirg;
pravdépodobné je v sedle kulicky necistota.

c. Filtr (42) nebo/a kandl pfivodu oleje je ucpany.

a. Uvolfovaci Sroub (7) neni utazeny.

b. Vzhledem k necistoté mezi sedlem a kulickou
(32) odvzdusniovaciho Sroubu (7), unika olej
zpét do nadrzky.

c. Kulicka (32) netésni, protoze sedlo je
znedisténé.

d. Tésnéni pojistného Sroubu tazné pruziny (27)
netésni.

e. Netésni tésnéni (40).

f. Tlakové tésnéni (46) netésni.
a. Tlaéna pruzina (30) je poSkozena.
a. Tazna pruzina (29) je poskozena.

b. Beran (33) je ohnuty. To se mUze stat pouze
tehdy, kdyz jsou krajni opéry ustaveny
asymetricky.

a. Stiraci tésnéni (41) netésni.

a.

b

'l

b2.

Povolte pinici vicko (37) asi 0 1 az 1 1/2 otacky.
Pfi pfemistovani stroje dbejte na to, aby pinici
vicko bylo pevné zaviené.

Doplnite olejovou nadrzku tak, aby hladina oleje
byla na drovni dolni ¢asti plniciho hrdla. Beran
se nesmi vysunout za oznaceni drazkou na
beranu.

Vycistéte odvzduSiovaci otvor.
Utahnéte uvoliiovaci Sroub.

. Vycistéte sedlo kulicky pod kuli¢kou (32).

Pfipadné zaklepnéte kulicku do sedla, aby
tésnéji dosedala.

Kontaktujte laskavé dodavatele.
Demontuijte pojistny kolik (34). Vy¢istéte filtr a

kanal pfivodu oleje.
Utahnéte uvoliiovaci Sroub.

Vyjméte odvzdusiovaci Sroub (7), kruhovou
matici (8), tésnéni (9) a pfitiacné krouzky (10).
Vycistéte sedlo kulicky (31). Viz 2b1.

(V pfipadé potfeby kontaktujte dodavatele).

Opatrné vyjméte Sroub tazné pruziny (27) a
vysunte beran asi 0 2 cm (17). Viz 2b1.

Tento Sroub utahnéte a pokud je to tfeba
vyménte tésnici krouzek (28).

Vyménte t&snéni. Dbejte na to, aby bylo fadné
pfitazené. Pro vyjmuti beranu viz 3c.

Vyménte tésnéni.

Viyménite tlacnou pruzinu.

Vyménte taZnou pruZinu. Kontaktujte laskavé
dodavatele.

Kontaktujte laskavé dodavatele.

Viyménte stiraci tésnéni. Pokud je to tfeba,
vymérite rovnéz tésnéni (46).
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_ 3801(E), 3802(E), 3811(E), 3812(E), 3813(E), 3814(E) RIDGID

3| Model Model Model o]
5| 3801/ |Potet| 3802 |Pocet| “od |Potet| Moo [Pocet] Moo [Pocet| 3802E [Podet| soor (Pocet| Mool IPotet| N
- 3811 3812 3812 E o
Sroub 01 21256 4 21256 4 21256 4 28256 4 |01
Krytka 02 21266 1 21266 1 21266 1 21266 1102
Sroub 03 21276 4 21276 4 21276 4 21276 4 |03
Skfifi pohonu 04 21286 1 21286 1 21286 1 28736 1 |04
Elektromotor 05 Viztabulku| 1 |Viztabulku| 1 |Viztabulku 1 |Viztabulku| 1 |05
Ryhovany kolik uvoliovaciho
Sroubu 06 21126 | 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 21126 1 |06
Uvolfiovaci $roub 07 21116 | 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1 21116 1107
Kruhové matice uvolfiovaciho
Sroubu 08 21106 | 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 21106 1 108
Pryzové tésnéni 09* 1 1 1 1 1 1 1 1 109
Medény pfitlacny krouzek 10* 2 2 2 2 2 2 2 2 |10
Sroub 1 21376 1 21376 2 21376 2 21376 2 N
Pojistny krouzek 12 21386 1 21386 1 21386 1 21386 1 112
Pojistna matice 13 21396 1 21396 1 21396 1 21396 1113
Kulickové lozisko 14 21406 1 21406 1 21406 1 21406 1 (14
Vystiednik 15 21416 1 21416 1 21416 1 28606 1 115
Ruéni paka 16 20846 | 1 20846 1 20846 1 28726 1 16
Rukojet 17* 1 1 1 1 1 1 1 17
Pojistny krouzek 18 21076 | 2 21076 2 21076 | 2 28746 2 21076 2 21076 2 21976 2 18
Ryhovany kolik 19 21066 | 1 21066 1 21066 1 28516 1 21066 1 21066 1 21066 1 19
tlatny beran 20 20866 | 1 20866 1 20866 1 28596 1 21466 1 21466 1 21466 1 21466 2 |20
Pouzdro tlaéného beranu 21 21476 1 21476 1 21476 1 21476 2 |21
Ryhovany kolik primér 4 x 16 22 21486 1 21486 1 21486 1 21486 2 |22
Koncova zatka G 1/4” 23 20926 | 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 1 20926 2 |23
Trmen pro pfenaseni 24 21426 1 21426 1 21426 1 24
Stiraci tésnéni tlatnyho beranu 25* 1 1 1 1 1 1 1 2 |25
Tésnici krouzek 26* 2 2 2 4 |26
Pojistny Sroub tazné pruziny 27 20916 | 1 20916 1 20916 1 28636 1 21526 1 21526 1 21526 1 28866 2 |27
Tésnici krouzek PP 45 B 28 2 2 2 2 3 3 3 4 |28
Tazna pruzina 1 1/4” 29 21166 | 1 21176 1 21176 1 28496 1 21166 1 21176 1 21176 1 28496 1129
Tlaéna pruzina 30 20896 | 1 20896 1 20896 | 1 28476 1 21536 1 21536 1 21536 1 21536 2 |30
Sedlo kulicky 31 21546 1 21546 1 21546 1 21546 2 |3
Kulicka 5/16” 32 3 3 3 3 4 4 4 6 |32
Beran 11/4” 33 21186 | 1 21196 1 21206 1 28586 1 21186 1 21196 1 21206 1 28586 1133
Zatka G 1/2" 34 21026 | 1 21026 1 21126 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 21026 1 |34
Tlaéna pruzina filtru 35| 21576 | 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1 21576 1135
Tésnici krouzek PP 45 D 36* 1 1 1 1 1 1 1 1 |36
Plnici vicko 37 20946 | 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1 20946 1|37
Korkové tésnéni plniciho vicka 38* 1 1 1 1 1 1 1 1 138
Téleso Cerpadla 39 1 1 1 1 1 1 1 1139
Tésnéni 1 1/4” 40| 20996 | 1 21006 1 21016 1 28466 1 20996 1 21006 1 21016 1 28466 1 140
Stiraci tésnéni 41* 1 1 1 1 1 1 1 1|4
Filtr 42* 1 1 1 1 1 1 1 1 |42
Kolik tazné pruziny 43 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 21136 1 21146 1 21156 1 28556 1 143
Kotou¢ 44 21246 | 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 21246 1 |44
Hydraulicka kapalina (2,5 1) 45 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 14061 1 |45
Tlakové tésnéni 46* 1 1 1 1 46
Kolik tlakového tésnéni 47 20886 | 1 20866 1 20866 1 20886 1 47
Ucpavka pojistného ventilu 48 28576 1 28576 1 28576 1 28576 1 |48
Pruzina 49 28486 | 24 | 28486 | 24 28486 | 24 | 28486 24 |49
Sedlo kulicky 50 28626 1 28626 1 28626 1 28626 1 |50
Tésnici krouzek 51* 28426 1 28426 1 |51
Cep beranu 4’ 52 28616 1 28616 1 |52
Sady tésnéni (zahrnuje polozky s*) 21906 21916 21926 33226 21936 21946 21956 33236
Motor 110V 1@ 28276 Kondenzator 230V = 40p F 34306 Spina¢ 110V :l 10 57786
230V 19 21316 110V =110p F 34316 230V 57776
400V 30 21306 400V 30 57766
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Prislusenstvi

3801(E), 3802(E), 3811(E), 3812(E), 3813(E), 3814(E)

RIDGID

Ohybaci matrice

3802 | 3812 3813
Nastavec 180° 22366 | 22346 | 22356 Viz ohybaci matrice
40x8 mm 22446 | 22436 | 22456 Viz nize pro matrice
Ty&ovy nastavec

3801 E /3811 E2 3802E/12E/13E 3814 E
Zdvih 20V | 26896 26916 29126
sefizeni 360 V 26906 26926 29116

15V 35116 34916 35726
Polomér (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 [ 110 | 120 | 130
40x8mm 22466 | 22476 | 22486 | 22496 | 22506 | 22516 | 22526 | 22536
Matrice na tyce

o 3) 6 @ ® @3

.. | vngjsi | Standardni matrice | Kotlova trubka Ohyby 180 stupiid
Jmenovity P
rozmér | | Polomér Katalo- | pojomer | KaBIO | pojomey | Katalo-
gové €. gové . gové €.
14 135 60 28286 130 22376
3/8 17,2 45 21806
18 18 60 27816
20 20 70 27826
12 21,3 50 21816 110 22236 130 22386
22 22 80 27836
25 25 115 22116
3/4” 26,9 65 21826 137 22246 130 22396
28 28 70 35066
30 30 140 22126
32 32 140 22136
1 33,7 100 21836 190 22256 130 22406
35 35 100 35076
38 38 170 22146
40 40 125 35086
42 42 125 35096
11/4 424 130 21846 220 22266 130 22416
44,5 44,5 190 22156
1112 48,3 160 21856 220 22166 140 22426
50 50 140 35106
51 51 220 22176
57 57 250 22186
2 60,3 220 21866 270 22196 190 28766
63,5 63,5 270 22206
70 70 315 22216
2112 76,1 320 21876 420 22226
3 88,9 380 21886
4 14,3 600 28756
DETAIL MAXIMA
TLAKOVEHO VENTILU

ELEKTROHYDRAULICKYCH CERPADEL

MAXIMALNI TLAK 420 ATM
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